B @ St T .
e A i,ﬁ“#l? e

INDICADOR DE FLUJO =
SANITARIO VISTA 360° INIFLU

110
T

1 I, ;
- (THETTRE .
‘ | | LA R
..
IJ L
I——"_- i |
! i | A=




MIRILLA BRIDADA
CON CONEXION A TANQUE

Resumen

La mirilla con conexiéon a tanque de Iniflu
es un visor de nivel de alta calidad
disefiado para una facil instalacion en
tanques con conexiones con bridas. Este
innovador producto permite una
inspeccion visual clara del interior del
tanque, lo que proporciona un control
esencial de los niveles de fluidos y los
procesos sin necesidad de procedimientos
de instalacion complejos.

Caracteristicas principales

« Facil instalacion: Disefiado especificamente para tanques con conexiones bridadas, la mirilla bridada de
Iniflu se puede instalar de forma rapida y segura sin necesidad de soldadura ni modificaciones

adicionales.

o Versatilidad del material: construido con materiales duraderos como acero al carbono, acero inoxidable
y opciones de vidrio de alta calidad como borosilicato o cuarzo, lo que garantiza un rendimiento

duradero en diversos entornos industriales.

» Resistencia a la temperatura y la presion: capaz de soportar una amplia gama de temperaturas (desde
-45 °C a 1450 °C) y presiones (hasta 300 PSI), lo que lo hace adecuado para aplicaciones exigentes.

o Compatibilidad de juntas: Compatible con una variedad de materiales de juntas, incluidos Buna,
neopreno y Viton, lo que proporciona un sellado confiable para diferentes condiciones operativas.

item Pieza

1 Tornillos Allen

Piezas y materiales disponibles:

Materiales

- Acero Inoxidable 316L
- Acero Inoxidable 304

- Acero Inoxidable 316L
- Acero Inoxidable 304
- Acero al carbono ¢/ anticorrosivo

2  Bridas . PTEE

- PVC

- Acrilico

Buna - Caucho Sanitario

3 Juntas - Neopreno - EPDM

- Teflon - Viton

- Vidrio de borosilicato templado
4 vVisor - Vidrio de cal sodada templada

- Policarbonato
- Cuarzo




MIRILLA BRIDADA
CON CONEXION A TANQUE

A
ID A (Didametro Visible) B (Didmetro Total) C (Espesor Minimo)

3" 3" (76.20 mm) 7.5" (190.50 mm) 2" (50.80 mm)

4" 4” (101.6 mm) 9” (230.00 mm) 2" (50.80 mm) :
5 5” (127.00 mm) 10” (255.00 mm) 2.5” (63.50 mm)

6" 6" (152.40 mm) 11" (280.00 mm) 3" (76.20 mm)

8" 8" (203.20 mm) 13.5” (345.00 mm) 3.5”(88.90 mm) )
10" 10” (254.00 mm) 16" (405.00 mm) 3.5"(88.90 mm) { ’ <
12" 12" (304.80 mm) 19” (485.00 mm) 3.5” (88.90 mm)

INFORMACION IMPORTANTE
Preparacion:
1.Verificar la compatibilidad: aseglrese de que el tamafio y el tipo de brida de su tanque
coincidan con las especificaciones de la mirilla bridada de Iniflu.
2.Revisar componentes: Inspeccione la mirilla, las juntas, los pernos y otros accesorios para
confirmar que estén en buenas condiciones y libres de defectos o contaminacion.
3.Precauciones de seguridad: Use equipo de proteccion personal (EPP) adecuado, como guantes,
gafas de seguridad y protector facial. Asegtrese de que el tanque esté despresurizado y vacio
antes de comenzar la instalacion.

Pasos de instalacion:
1.Limpie la superficie de la brida:

o Limpie a fondo la superficie de la brida del tanque donde se instalara el visor. Retire los
residuos, el 6xido o el material de empaque viejo para garantizar una superficie lisa y
pareja.

2.Coloque la junta:

o Coloque una junta nueva en la brida del tanque. Aseglrese de que la junta esté alineada
correctamente con los orificios de los pernos en la brida. EL material de la junta debe ser
apropiado para las condiciones de funcionamiento (temperatura, presion y tipo de fluido).

3.Monte la mirilla:

o Coloque con cuidado la mirilla bridada de Iniflu sobre la junta, alineando los orificios de los
pernos con la brida. El visor debe quedar al ras de la junta sin dejar espacios.

Instalar los pernos:

o Inserte los pernos a través de los orificios alineados en la brida, la junta y la mirilla. Se
recomienda utilizar acero inoxidable u otro material resistente a la corrosion para los
pernos, segln la aplicacion.

o Coloque arandelas y tuercas en los pernos, apretandolos inicialmente con la mano para
mantener la mirilla en su lugar.

1.Apriete los tornillos:

o Con una llave dinamométrica, ajuste gradualmente los pernos en forma de cruz (o de
estrella) para garantizar una distribucién uniforme de la presion en toda la brida. Esto
ayuda a evitar la deformacion de la junta y garantiza un sellado adecuado.

o Consulte las especificaciones de torque del fabricante para los pernos, que pueden variar
dependiendo del tamafio de la brida y el material de la junta.

2.Inspeccioén final:

o Después de apretar, inspeccione la instalacion de la mirilla para asegurarse de que la junta
esté comprimida uniformemente y que no haya espacios ni desalineaciones visibles.

o Confirme que el visor esté seguro y correctamente asentado en la brida.

Post-instalacién:
1.Prueba de presion:

o Presurice gradualmente el tanque hasta alcanzar la presiéon de funcionamiento e
inspeccione la instalacion del visor para detectar fugas o sefales de falla. Controle durante
unos minutos para asegurarse de que el sello se mantenga en su lugar correctamente.

o Si se detecta una fuga, despresurice el tanque inmediatamente y vuelva a apretar los
pernos o reemplace la junta si es necesario.

2.Comprobacién operativa:

o Una vez que la prueba de presion sea exitosa, el tanque puede volver a funcionar
normalmente. Controle el visor durante las primeras horas de funcionamiento para
asegurarse de que funcione correctamente y mantenga un sellado adecuado.

3.Consejos de mantenimiento:

o Inspeccione periédicamente la mirilla durante el mantenimiento de rutina para asegurarse
de que la junta se mantenga en buenas condiciones y que los pernos estén bien fijados.
Reemplace la junta ante la primera sefial de desgaste o dafio.

Qué hacer

1.Verifique que el tamafio y el tipo de brida del tanque coincidan con las
especificaciones de la mirilla antes de la instalacion.

2.Limpie minuciosamente la superficie de la brida antes de colocar la junta
para garantizar un sellado adecuado.

3.Utilice una junta nueva en cada instalacion para evitar fugas y garantizar
un sellado confiable.

4.Utilice una llave dinamométrica para apretar los pernos de manera
uniforme en un patrén entrecruzado para evitar una presién desigual y la
deformacion de la junta.

5.Presurice gradualmente el tanque después de la instalacion para verificar
si hay fugas y asegurarse de que el visor esté correctamente sellado.

6.Utilice EPP adecuado (guantes, gafas de seguridad, protector facial)
durante la instalacion para garantizar la seguridad personal.

7.Inspeccione periddicamente el visor durante el mantenimiento regular
para asegurarse de que permanezca en buenas condiciones.

8.Siga las especificaciones de torsion del fabricante para apretar los pernos
para evitar apretarlos demasiado o demasiado poco.

9.Supervise el visor durante las primeras horas de funcionamiento después
de la instalacion para asegurarse de que funcione correctamente.

Qué no hacer:

1.No reutilice juntas viejas; instale siempre una junta nueva para mantener
un sellado adecuado.

2.No apriete demasiado los tornillos ya que esto puede dafiar la junta y la
mirilla, provocando fugas.

3.No utilice pernos dafiados o corroidos; reemplacelos con pernos nuevos
resistentes a la corrosion si es necesario.

4.No omita la limpieza de la superficie de la brida, ya que los residuos o el
material de la junta viejo pueden impedir un sellado adecuado.

5.No utilice herramientas improvisadas ni conjeturas para apretar los pernos;
utilice siempre una llave dinamométrica para garantizar una presién
uniforme.

6.No opere el tanque sin realizar una prueba de presién después de la
instalacion para verificar si hay fugas.

7.No ignore los signos de desgaste o dafios en el visor o la junta durante las
inspecciones de rutina; reemplacelos rapidamente.

8.No intente instalar el visor en un tanque presurizado o lleno; asegtrese
siempre de que el tanque esté despresurizado y vacio.

9.No descuide el mantenimiento regular; los controles de rutina son
esenciales para garantizar la confiabilidad y seguridad a largo plazo.

Garantia de Satisfaccion




